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Technicka data

Bezpecénostni pokyny

Elektricky ruéni prorazec¢

Typ ENP 20 E
Napéti 230-240V
Frekvence 50 - 60 Hz
Prikon 520 W
Pocet zdvihi

PFi zatizeni 1450 min™'
Naprazdno 300 — 1950 min-"
Tloustka stfihaného plechu:

Ocelovy (400 MPa) max. 2,0 mm
Ocelovy (600 MPa) max. 1,5 mm
Ocelovy (800 MPa) max. 1,0 mm
Hlinikovy (250 MPa) max. 2,5 mm
Pocet regulacnich stupiili 1-6

Rychlost stfihani

pfi tloustce plechu 2 mm 1,2 m/min
a pevnosti 400 MPa

Minimalni poloméru stfihu

Vnitfni tvar min. 4 mm
Vnéjsi tvar min. 0 mm
Stupen odruseni RO 2
Hmotnost 2,2 kg
Tfida ochrany I1/[D]

Pozor, pfi nedodrzeni téchto hodnot hrozi
nebezpeci poskozeni stroje!

Ovladaci prvky

. Posuvné tlacitko spinace
. PFevodova ¢ast

. Motorové ¢ast

. Kapota

. Sroub kapoty

. Regulator

. Vétraci otvory

. Pohyblivy pfivod

. Matrice

10. Vedeni razniku

11. Upinaci Sroub

12. Raznik

13. Ojniéni cep

14. Vystfednikova hridel
15. Kryci krouzek

16. Kolik

17. Nosnik

18. Vodici pouzdro

19. Kolik

Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi nemusi
patfit do objemu dodavky.
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Bezpecna prace s naradim je

mozna pouze pokud si dukladné

proctete tento navod pro pouzivani

a presné dodrzite zde uvedené

pokyny.

QO Dodrzujte bezpeénostni pokyny, které jsou
soucasti dodavky kazdého stroje.

U Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vihkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézeni
a v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

QO Pracujete-li v prasném prostfedi, kontrolujte,
zda jsou ventilacni otvory naradi Cisté. Je-li
potfeba zbavit naradi prachu, nejprve jej
odpojte od sitového napajeni (pouzivejte
nekovové predméty) a zabrante poskozeni
vnitfnich ¢asti.

4 Stroj uvadéjte do provozu pouze s ochranny-
mi prvky v bezpecnostni poloze.

U Pri stfihani nevedte ruku pred raznikem
a matrici.

U Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy pfivod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

U Pred jakoukoliv praci na stroji vytahnéte
vidlici pohyblivého pfivodu ze zasuvky.

U Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

4 Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pres
proudovy chrani¢ (Fl) s vybavovacim prou-
dem max 30 mA. Prodluzovaci kabel pouzi-
vejte v provedeni pro venkovni pouZziti.

U P¥i préaci drzte stroj vzdy pevné obéma ruka-
ma a zajistéte si bezpecny postoj.

O Radné upevnéte stfihany material.

U Do stfihu vedte stroj vzdy zapnuty.

U P¥i praci pouzivejte ochranné rukavice, bryle
a pevnou obuv.

4 Pohyblivy pfivod vedte pfi praci vzdy od
néafadi dozadu.

4 Stroj neprenasejte za kabel.

4 Vidlici pohyblivého pfivodu zasunite do za-
suvky pouze tehdy, je-li stroj vypnuty.

Q4 Se strojem nesmi pracovat osoby mladsi
16-ti let.

Pouziti

Proraze¢ se pouziva k vystfihovani libovolnych
tvar( bez zkrouceni a deformace hran. Umozriu-
je vystfihovani tabuli a pfi praci otaceni o 360°.
Za neuréené pouziti ru¢i sam uzivatel.



Symboly

Pokyny pro praci

Ctéte navod.

Dvojita izolace.

O

Pouzivejte ochranné bryle.

pecnostni pokyny, jejichz nedodrzeni
muze zpusobit ohrozeni zdravi.

)
ih
2 Timto symbolem jsou oznaceny bez-

=~ Nepatfi do komunalniho odpadu.
PX
()

Uvedeni do provozu

Zkontrolujte, zda udaje na vyrobnim $titku sou-
hlasi se skute€nym napétim zdroje proudu.

Zkontrolujte, zda typ zastréky odpovida typu
zasuvky.

Naradi uréené pro 230 V se smi pfipojiti na
220/240 V.

Zapnuti — vypnuti

Tlagitko spinace (1) presurite dopfedu a tim se
stroj zapne. Pokud pfitom zatlacite na pfedni
Cast tlacitka, tlaCitko se zajisti a dosahnete sta-
Iého chodu.

Kratce stisknéte zadni ¢ast tlaCitka spinace (1),
tlacitko se odijisti a tlakem pruziny se vrati do
polohy vypnuto.

Elektronika motoru

Omezeni rozbéhového proudu

Elektronicky fizeny plynuly rozbéh zajistuje
rozbéh stroje bez zpétného razu. Vlivem ome-
zeného rozbéhového proudu stroje dostacuje
jisténi 10 A.

Ochrana proti znovuspusténi

Zabrante nekontrolovanému rozbéhu stroje po
preruSeni dodavky proudu. Pro znovuuvedeni
do provozu se musi stroj nejdfive vypnout

a znovu zapnout.

Predvolby poétu zdviha

Regulatorem (6) se da i za chodu predvolit po-
tfrebny pocet zdviha.

1-2 maly pocet zdvihd

3 -4 stfedni pocet zdvih(

5-6 velky pocCet zdviht
Potfebny pocet zdvihd zavisi na druhu a pevnos-
ti materialu a Ize jej zjistit praktickou zkouskou.
Plechy bliZici se maximalni tloust’ce a pevnosti
stfihejte stupném 6. Po delSi praci s malym
poctem zdviht nechte stroj bézet naprazdno po
dobu 1-3 minuty pfi maximalnim poctu zdvihu
(stupen 6).

Pracovat s niz§im stupném nez 4 je mozné
pouze na nizkopevnostnich a slabych mate-
rialech.

POZOR!

Pfi praci s niz§im stupném regulace dochazi

k hor§imu chlazeni motoru a moznost poskoze-
ni pfehratim je vyssi.

Serizeni razniku a matrice

Prekontrolujte, zda jsou raznik a matrice ostré.

POZOR!

Nikdy nestfihejte tupym raznikem a matrici!
Muze dojit k poskozeni razniku (vystipnuti ostfi)
a k jeho znehodnoceni.

Sroubovakem nasazenym do drazky vystiedni-
kové hridele (14) tuto protocte a pfitom zkontro-
lujte hloubku ponofeni se razniku (12) do matri-
ce (9). Hloubka zanofeni razniku (12) ma byt
0,5 - 1,5 mm. V horni Gvrati nesmi raznik (12)
vycnivat z vedeni razniku (10). U nového stroje
je sefizeni provedeno vyrobcem. Pfekontrolujte,
zda je fadné dotazen upinaci Sroub.

Strihani

POZOR!

Proraze¢ musi byt pfed nasazenim ke stfihané-
mu plechu v chodu. Stroj se nesmi nasadit do

fezu a pak teprve uvést do chodu. Na stfihané
misto nanasejte u plechu:

» ocelovych — olej
* hlinikovych — petrolej

Pro zvySeni kvality ostfi pouzivejte fezny ole;j.
Proraze¢ posunujte do fezu bez nasili.

Vystrihovani

PFi vystiihovani tvart uvnitf tabule nejprve pro-
vrtejte otvor @ 18 mm. Od tohoto otvoru zaénéte
vystfihovat v libovolném sméru.



Strihani podle Sablony

PFi stfihani podle Sablony je tfeba, aby tloustka
stfihaného plechu dohromady s tloustkou byla
od 5 do 6,5 mm. Obrys $ablony musi mit odstup
od stfihaného obrysu 2,5 mm. Prorazec¢ vedte
tak, aby se vnéj$i pramér (& 13 mm) vedeni
razniku (10) stale dotykal Sablony.
Prekontrolujte, zda je Fadné dotazen upinaci
Sroub (11).

Ostreni a vyména matrice

POZOR!

Nikdy nestfihejte tupym raznikem (12)!

Snadno muize dojit, zejména pfi stiihani plechu
o vyssi pevnosti, k jeho poskozeni a znehod-
noceni. Tupy raznik a matrice rovnéz zvysuji
namahani mechanismu stroje a mohou byt pfici-
nou jeho poskozeni.

Ostieni razniku a matrice
Raznik
Doporucuje se brouseni po nastfihani 40 metrd.

Otupeni razniku (12) je zavislé na pevnosti
a tloustce stfihaného materialu. Zivotnost razni-
ku (12) (v€etné prebruSovani) pfi stfihani ocelo-
vého plechu o pevnosti:

400 MPa je cca 200-300 metr(i

600 MPa je cca 50-70 metr

Ostry raznik (12) mé feznou hranu matnou.
Leskla hrana razniku je znamkou otupeni a je
tfeba raznik nabrousit. Brouseni razniku (12)
vénujte nalezitou péci. Raznik se brousi z ¢elni
strany pfi sou¢asném chlazeni. Celni plocha
musi po brouseni zUstat kolma k ose razniku.
Rezna hrana razniku se pak lehce obtahne na
naolejovaném obtahovacim kamenu. Minimalni
délka razniku po pfebrouseni smi byt 68 mm,
kratsi vyménte za novy.

Matrice

Rovnéz matrice (9) musi mit ostrou hranu.
Matrici neprebru$ujte, ale po otupeni vymérite
za novou. Zivotnost matrice je podle stfihaného
plechu cca 100 — 300 metru.

Brouseni svérte zkuSsenému odbornikovi!

Demontaz a montaz razniku

Upinaci Sroub (11) vySroubujte asi o Ctyfi otacky.
Vytahnéte nastrojovou hlavu (9, 10) z pfevodové
skFiné (2). VySroubujte raznik (12) z ojni¢niho
cepu (13).

NabrouSeny nebo nové vyménény raznik (12),
jehoZz vodici plochy a styéna plocha s nosnikem
(17) budou potfeny mazacim tukem s Molykou
(napi. OMV signum LM, Mobiltemp78, Kliiber
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Unimoly S6 nebo tuk PZOP, do néhoz se pfimi-
cha 3% Molyky FF) a naSroubujte do ojni¢niho
Cepu (13) az na doraz, ¢imz se uleh&i nasazo-
vani nastrojové hlavy. Raznik (12) s nasazenou
nastrojovou hlavou vysroubujte o jednu az dvé
otacky.

Nastrojovou hlavu vystfedite a upevnite upina-
cim Sroubem (11). Sroubovakem nasazenym do
drazky vystfednikové hridele (14) tuto protocte
a sledujte zanofeni razniku (12) do matrice (9).
Hloubka zanofeni ma byt 0,5 — 1,5 mm. V horni
Gvrati nesmi raznik (12) vy¢nivat z vedeni razni-
ku (10). Pokud hloubka zanofeni neodpovida,
zaSroubujte nebo vySroubuijte raznik (12) s celou
nastrojovou hlavou po povoleni upinaciho Srou-
bu (11) o jednu otacku. Pak dotahnéte upinaci
Sroub (11). Po kratkém stfihani opét dotahnéte
upinaci Sroub.

Demontaz matrice

Kryci krouzek (15) vysurite z drazky nahoru.
Vyrazte valcovy kolik (16), matrici (9) stahnéte
z nosniku (17) a nasadte novou.

POZOR!

PFi objednavani nové matrice (9) je tfeba také
objednat kolik (16) a kryci krouzek (15).

Demontaz nosniku

Upinaci Sroub (11) vySroubujte asi o Ctyfi otacky.
Vytahnéte nastrojovou hlavu z pfevodové skfiné
(2), kryci krouzek (15) vysunte z drazky nahoru,
vyrazte valcovy kolik (16), matrici (9) stahnéte

z nosniku (17), vyrazte kolik (19), vodici pouzd-
ro (18) vytahnéte z vedeni razniku (10).

Montaz provedte opacnym postupem.
Po kratkém stfihani opét dotahnéte upinaci
Sroub.

Upnuti nastrojové hlavy

Kompletni nastrojovou hlavu tvofi dily 10, 17,
18, 19 a nasazena kompletni matrice (9, 15, 16)
a v pfevodové &asti je drzena upinacim Srou-
bem (11). Tento Sroub (11) se doporucuje po né-
kolikandsobném vySroubovani a zaSroubovani
(brou$eni razniku) vyménit za novy, jinak mize
dojit pfi jeho neustalém dotahovani k poskozeni
zavitu v pfevodové &asti (2). V zavitech nového
upinaciho Sroubu (11) je nanesena zaschla kap-
ka zajistovaciho tmelu, ktery po zaSroubovani
upinaciho $roubu (11) do pfevodové ¢asti (2)
zajistuje Sroub proti uvolnéni. Po opakovaném
(cca pétinasobném) zasroubovani a vysroubo-
vani se Ucinnost tmelu snizuje a Sroub se dopo-
ruCuje vymenit za novy.

Upinaci $roub (11) spolu s nosnikem (17) jsou
sekundarné rychle opotfebitelné dily.



Recyklovatelnost/Likvidace

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni neposkozuji-
cimu zivotni prostredi.

Pouze pro zemé EU:

‘ 4 ’ Nevyhazujte elektronaradi do
domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES
o starych elektrickych a elektronickych zafize-
nich a jejim prosazeni v narodnich zakonech
musi byt neupotrebitelné elektronaradi rozebra-
né shromazdéno a dodano k opétovnému zhod-
noceni neposkozujicimu zivotni prostredi.

Skladovani

Zabaleny stroj Ize skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabaleny stroj uchovavejte pouze v suchém,
uzavieném skladu, kde teplota neklesne pod
+5 °C a kde je zabranéno nahlym zménam
teploty.

Udrzba

QO Vétraci otvory (7) krytu motoru se nesmi ucpat.

O Vymeéna kabelu se smi provadét pouze v od-
borné elektrotechnické dilné, ktera ma oprav-
néni tyto prace provadeét.

0 Po cca 100 hodinach provozu provedte kon-
trolu délky kartacu. Kartace kratsi jak 5 mm
vymeénit za nové. Pfi vyméné kartacu dbejte
na to, aby nedoslo k oto¢eni nebo zaméné
kartaca.

QO Po asi 100 hodinach provedte vyménu maza-
ciho tuku v pfevodové skfini a v loziscich.

K zachovani tfidy ochrany se musi stroj
zkontrolovat z hlediska bezpecnosti,

a proto se musi tyto prace provadét v od-
borné elektrotechnické dilné, ktera ma
opravnéni tyto prace provadét.

Servis

Opravy v zaruéni a pozaruéni dobé provadi
servisni stfediska uvedena v prehledu.

Zaruka

Pro nase stroje poskytujeme zaruku na mate-
rialni nebo vyrobni vady podle zdkonnych usta-
noveni dané zemé, minimalné v§ak 12 meésica.

Ve statech Evropské unie je zaruéni doba

24 mésicu pfi vyhradné soukromém pouzivani
(prokazano fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opotfebeni, pre-
tézovani, nespravného zachazeni, resp. Skody
zavinéné uzivatelem nebo zplUsobené pouzitim
v rozporu s nadvodem k obsluze, nebo Skody,
které byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky vy-
lou¢eny. Reklamace mohou byt uznany pouze
tehdy, pokud bude stroj v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizovanému
servisnimu stfedisku NAREX. Dobfe si uscho-
vejte navod k obsluze, bezpecénostni pokyny,
seznam nahradnich dild a doklad o koupi. Jinak
plati vzdy dané aktualni zaruéni podminky vy-
robce.

Poznamka

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji jsou
zmény zde uvadénych technickych udaji vyhra-
zeny.

Hluénost a vibrace

Hodnoty byly naméfeny v souladu
s CSN EN 60 745.

Hladina akustického tlaku 88 dB (A).
Hladina akustického vykonu 101 dB (A).

Pouzivejte ochranné prostfedky proti hluku.

Vazena hodnota vibraci plisobici na ruce a paze
2,5 m/s?.

Nejistota méreni K=2 dB (A).

C € Prohlaseni o shodnosti
provedeni

ProhlaSujeme s plnou nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

CSN EN 60 745-1, CSN EN 60 745-2-8,

C::SN EN 55 014-1, CSVN EN 55 014-2,

CSN EN 61 000-3-2, CSN EN 61 000-3-3

a nafizenimi vlady 18/2003 Sb., 24/2003 Sb.

B

e

Antonin Pomeisl
Jednatel spoleénosti

NAREX s.r.o.
Chel¢ického 1932
470 01 Ceska Lipa
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Technické udaje

Bezpecnostné pokyny

Elektricky ruény prestrihovac¢

Typ ENP 20 E
Napatie 230-240V
Frekvencia 50 - 60 Hz
Prikon 520 W
Pocet zdvihov

Pri zatazeni 1450 min™
Naprazdno 300 — 1950 min-"
Hrubka strihaného plechu:

Ocelovy (400 MPa) max. 2,0 mm
Ocelovy (600 MPa) max. 1,5 mm
Ocelovy (800 MPa) max. 1,0 mm
Hlinikovy (250 MPa) max. 2,5 mm
Pocet regulaénych stupriov 1-6

Rychlost strihania

pri hribke plechu 2 mm 1,2 m/min
a pevnosti 400 MPa

Minimalny polomer strihu

Vnutorny tvar min. 4 mm
Vonkajsi tvar min. 0 mm
Stupen odrusenia RO 2
Hmotnost 2,2 kg
Trieda ochrany /D]

Pozor, v pripade nedodrzania tychto hodnét
hrozi nebezpecenstvo poskodenia stroja!

Ovladacie prvky

. Posuvné tlacidlo spinaca
. Prevodové cast

. Motorové ¢ast

. Kapota

. Skrutka kapoty

. Regulator

. Vetracie otvory

. Pohyblivy privod

. Matrice

10. Vedenie raznika

11. Pripevniujuca skrutka

12. Raznik

13. Osovy ¢ap

14. Stredovy hriadel

15. Kryci kruzok

16. Kolik

17. Nosnik

18. Vodiace puzdro

19. Kolik

Vyobrazené alebo popisané prislusenstvo sa
nemusi nachadzat v ramci dodavky.

8
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Bezpecné pouzivanie naradia je
mozné iba vtedy, ked si dokladne
precitate tento navod na pouziva-
nie a budete starostlivo dodrziavat
tu uvedené pokyny.

O Dodrzujte bezpecnostné pokyny, ktoré su
sucastou dodavky kazdého stroja.

Q Stroj sa nesmie pouzivat vo vihkych, mokrych
priestoroch, vonku, ked prsi, je hmla alebo
snezi a v prostredi, kde hrozi nebezpecen-
stvo vybuchu.

O Ak pracujete v praSnom prostredi, skontro-
lujte, €i su ventilaéné otvory na naradi Cisté.
Ak potrebujete z naradia odstranit prach,
najprv ho odpojte od sietového napéjania
(pouzivajte nekovové predmety) a zabrante
poskodeniu vnatornych €asti.

O Stroj uvadzajte do ¢innosti iba vtedy, ked su
ochranné prvky v bezpecnostnej polohe.

Q Pocas strihania ruku nekladte pred raznik
a matricu.

U Pred kazdym pouzitim naradia skontrolujte
pohyblivy privod a vidlicu. Poruchy dajte
opravit v profesionalnom servise.

O Pred akoukolvek ¢innostou vykonavanou na
stroji vytiahnite vidlicu pohyblivého privodu zo
zasuvky.

O Mimo priestorov budovy pouzivajte iba schva-
lené predlzovacie kable a kablové spojky.

4 Stroje, ktoré sa pouzivaju vonku, pripajajte
cez prudovy chrani¢ (FI) s praidom max
30 mA. PouZivajte taky typ predlZovacieho
kabla, ktory je vhodny na vonkajsie pouzitie.

U Pri praci stroj drzte vzdy pevne obidvoma
rukami a zaistite si bezpe€ny postoj.

4 Strihany material riadne upevnite.

U4 Do strihania vedte stroj vzdy zapnuty.

Q Pri praci pouzivajte ochranné rukavice, oku-
liare a pevnu obuv.

O Pohyblivy privod pri praci umiestnite vzdy
smerom od naradia dozadu.

O Stroj neprenasajte za kabel.

Q Vidlicu pohyblivého privodu zasunte do
zasuvky iba vtedy, ked je stroj vypnuty.

Q4 Stroj nesmu pouzivat osoby mladSie ako
16 rokov.

Pouzitie

Prestrihovac sa pouziva na vystrihavanie lubo-
volnych tvarov bez pokrutenia a deformacie hran.



Umoziuje vystrihovanie tabul a otacanie pri pra-
ciaz 0 360°.
Za neuréené pouzitie ru¢i sam uzivatel.

Symboly v navode a na stroji

(It

Precitajte si navod.

Dvojita izolacia.

O

Pouzivajte ochranné okuliare.

bitne oznacené bezpecénostné pokyny,
ktorych nedodrzanie méze vyvolat
nebezpecenstvo ohrozenia osbb.

2 Tymto vystraznym symbolom su oso-

Nepatri do komunalneho odpadu.

X
hd

Uvedenie do chodu

Skontrolujte, ¢i idaje na vyrobnom Stitku suhla-
sia so skutoénym napétim v zdroji pradu.
Skontrolujte, ¢i typ zastréky zodpoveda typu za-
Suvky.

Naradie uréené na pripojenie na 230 V mozno
pripojit' aj na 220/240 V.

Zapinanie — vypinanie

Tlacidlo spinaca (1) posurite dopredu, stroj sa
tym zapne. Ak pritom zatlagite na prednu ¢ast
tlacidla, tlacidlo sa zaisti a zabezpecdite tak staly
chod.

Kratko stisnite zadnu ¢ast tladidla spinaca (1),
tlacidlo sa odisti a tlakom pruziny sa vrati do
polohy vypnuté.

Elektronika motoru

Obmedzenie rozbehového prudu

Elektronicky riadeny plynuly rozbeh zaistuje
rozbeh stroja bez spatného chodu. Vplyvom
obmedzeného rozbehového prudu stroja staci
isti¢ s hodnotou 10 A.

Ochrana proti spatnému spusteniu
Zabrarite nekontrolovanému rozbehu stroja po
preruSeni dodavky prudu. Pre opatovné uve-
denie do prevadzky sa musi stroj najprv vypnut
a znova zapnut.

Pracovné pokyny

Predvol'by poctu zdvihov

Regulatorom (6) mozno aj po¢as chodu predvo-
lit potrebny pocet zdvihov.

1-2 maly pocet zdvihov
3 -4 stredny pocet zdvihov
5-6 velky pocet zdvihov

Potrebny pocet zdvihov zavisi od druhu a pev-
nosti materialu a mozno ho zistit na zaklade
praktickej skusky. Plechy priblizujuce sa maxi-
malnej hrubke a pevnosti strihajte stupfiom 6.
Po dlhsej ¢innosti s malym poctom zdvihov ne-
chajte stroj bezat naprazdno po dobu 1-3 minu-
ty pri maximalnom pocte zdvihov (stupen 6).
Pracovat’ s niz§im stupriom ako 4 je mozné
iba na nizkopevnych a slabych materialoch.

POZOR!

Pri praci s niz§im stupriom regulacie dochadza
k horSiemu chladeniu motora a zvySuje sa moz-
nost poSkodenia prehriatim.

Nastavenie raznika a matrice

Skontrolujte, ¢i su raznik a matrica ostré.

POZOR!

Nikdy nestrihajte tupym raznikom a matricou!
Mbéze dojst k poskodeniu raznika (vyStrbenie
ostria) a k jeho znehodnoteniu.

Skrutkovacom nasadenym do drazky stredového
hriadela (14) drazku pretocte a skontrolujte pri-
tom hibku vnorenia raznika (12) do matrice (9).
Hibka vnorenia raznika (12) ma byt 0,5 — 1,5 mm.
V hornej Uvrati nesmie raznik (12) vy€nievat

z vedenia raznika (10). V pripade novych stro-
jov nastavenie vykonava vyrobca. Skontrolujte,
¢i je riadne dotiahnuta pripeviujuca skrutka.

Strihanie

POZOR!
Prestrihova¢ musi byt pred nasadenim na striha-
ny plech v €innosti. Stroj sa nesmie nasadzovat
najprv do rezu, a az potom uvadzat do ¢innosti.
Na strihané miesto nanasajte v pripade plechov:
» ocelovych — olej
* hlinikovych — petrolej
Pre zvysSenie kvality ostria pouzivajte olej na
rezanie.

Prestrihovac posuvaijte pri rezani bez pouzitia
nasilia.
Vystrihovanie

Pri vystrihovani tvarov vo vnutri tabule najprv
previtajte otvor & 18 mm. Od tohto otvoru za¢-
nite vystrihovat v flubovofnom smere.



Strihanie podla Sablény

Pri strhani podla Sablony je potrebné, aby hribka
strihaného plechu spolu s hrubkou $ablony bola
od 5 do 6,5 mm. Obrys $ablény musi mat od-
stup od strihaného obrysu 2,5 mm. Prestrihovac
vedte tak, aby sa vonkajsi priemer (& 13 mm)
vedenia raznika (10) stale dotykal Sablony.
Skontrolujte, €i je riadne dotiahnuta pripeviiuju-
ca skrutka (11).

Ostrenie a vymena matrice

POZOR!

Nikdy nestrihajte tupym raznikom (12)!

LLahko mbze doéjst, najma pri strihani plechu

s vacsou pevnostou, k jeho poSkodeniu a zne-
hodnoteniu. Tupy raznik a matrica tiez zvySuju
namahanie mechanizmu stroja a mézu byt prici-
nou jeho poskodenia.

Ostrenie raznika a matrice
Raznik

Brusenie sa odporuca po nastrihani 40-tich met-
rov.

Otupenie raznika (12) zavisi od pevnosti a hrab-
ky strihaného materialu. Zivotnost raznika (12)
(vratane prebrusovania) pri strihani ocelového
plechu s pevnostou:

400 MPa je cca 200-300 metrov
600 MPa je cca 50-70 metrov

Ostry raznik (12) méa matnu reznd hranu. Leskla
hrana raznika je znamkou otupenia a raznik je
potrebné nabrusit. Brdseniu raznika (12) venujte
primeranu pozornost. Raznik sa brusi z ¢elnej
strany pri siéasnom chladeni. Celna plocha
musi po bruseni zostat kolmo k osi raznika.
Reznou hranou raznika sa potom zlahka prejde
po naolejovanom obtahovacom kameni. Mini-
malna dlzka raznika po prebruseni je 68 mm,
kratSi vymente za novy.

Matrica

Tiez matrica (9) musi mat ostru hranu. Matricu
neprebrusujte, po otupeni ju vymerite za novu.
Zivotnost matrice je v zavislosti od strihaného
plechu cca 100 — 300 metrov.

Brusenie zverte skisenému odbornikovi!

Demontaz a montaz raznika

Pripevnujucu skrutku (11) vyskrutkujte asi o Styri
zavity. Vytiahnite nastrojovu hlavu (9, 10) z pre-
vodovej skrine (2). Vyskrutkujte raznik (12)

z osového ¢apu (13).

Nabruseny alebo novo vymeneny raznik (12),
ktorého vodiace plochy a styéna plocha s nosni-
kom (17) sa potrd mazacim tukom s Molykou
(napr. OMV signum LM, Mobiltemp78, Kltuber
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Unimoly S6 alebo tuk PZOP, do ktorého sa
primieSavaju 3% Molyky FF) a naskrutkujte do
osového ¢apu (13) az na doraz, ¢im sa ulahci
nasadzovanie nastrojovej hlavy. Raznik (12)

s nasadenou nastrojovou hlavou vyskrutkujte

o jeden az dva zavity.

Nastrojovu hlavu vycentrujete a upevnite pripev-
flujucou skrutkou (11). SkrutkovaCom nasade-
nym do drazky stredového hriadela (14) drazku
pretocte a sledujte vnorenie raznika (12) do mat-
rice (9). Hibka vnorenia ma byt 0,5 — 1,5 mm.

V hornej Uvrati nesmie raznik (12) vycnievat

z vedenia raznika (10). Ak hibka vnorenia nezod-
poveda, zaskrutkujte alebo vyskrutkujte raznik
(12) s celou nastrojovou hlavou potom, ako pri-
peviujucu skrutku povolite (11) o jeden zavit.
Potom dotiahnite pripeviujucu skrutku (11). Po
kratkom strihani opat dotiahnite pripeviiujucu
skrutku.

Demontaz matrice

Kryci kruzok (15) vysurite z drazky smerom hore.
Vyrazte valcovy kolik (16), matricu (9) stiahnite
z nosnika (17) a nasadte novu.

POZOR!
Pri objednavani novej matrice (9) je treba tiez
objednat kolik (16) a kryci kruzok (15).

Demontaz nosnika

Pripeviujucu skrutku (11) vyskrutkujte asi o Styri
zavity. Vytiahnite nastrojovu hlavu z prevodovej
skrine (2), kryci krazok (15) vysunte z drazky
smerom hore, vyrazte valcovy kolik (16), matri-
cu (9) stiahnite z nosnika (17), vyrazte kolik (19),
vodiace puzdro (18) vytiahnite z vedenia razni-
ka (10).

Montaz vykonajte na zaklade opaéného po-
stupu.

Po kratkom strihani opat’ dotiahnite pripeviujucu
skrutku.

Pripevnenie nastrojovej hlavy

Kompletnu nastrojovu hlavu tvoria diely 10, 17,
18, 19 a nasadena kompletna matrica (9, 15, 16),
v prevodovej ¢asti ju pridrziava pripeviujuca
skrutka (11). Odporuca sa vymenit’ tuto skrutku
(11) po niekolkonasobnom vyskrutkovani a za-
skrutkovani (brusenie raznika) za novu, inak
mdze dojst pri jej neustalom dotahovani k po-
Skodeniu zavitu v prevodovej €asti (2). Na zavity
novej pripeviujlcej skrutky (11) sa nanasa za-
schnuta kvapka zaistovacieho tmelu, ktory po
zaskrutkovani pripevnujucej skrutky (11) do pre-
vodovej Casti (2) zaistuje skrutku proti uvolneniu.
Po opakovanom (cca patnasobnom) zaskrutko-
vani a vyskrutkovani sa ucinnost tmelu znizuje
a odporuc¢a sa vymenit skrutku za novu.

Pripevnujuca skrutka (11) spolu s nosnikom (17)
su sekundarne rychlo opotrebovatelné diely.



Ochrana zivotného prostredia/
Likvidacia

Ruéné elektrické naradie, prislusenstvo a obal
treba dat na recyklaciu Setriacu Zivotné pro-
stredie.

~= / Len pre krajiny EU:
\ 4 l Neodhadzujte ruéné elektrické
{ o naradie do komunalneho odpadul!

Podla Eurépskej smernice
2002/96/EG o starych elektrickych a elektronic-
kych vyrobkoch a podla jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické pro-
dukty zbierat’ separovane a dat na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane zivotného prostredia.

Skladovanie

Zabaleny stroj mbzete skladovat v suchom
sklade bez vykurovania, kde teplota neklesne
pod -5 °C. Nezabalené skladujte len v suchom
sklade, kde teplota neklesne pod +5 °C a kde je
zabranené nahlym teplotnym zmenam.

Udrzba

QO Vetracie otvory (7) krytu motora sa nesmu
upchavat.

Q Vymenu kabla mozno vykonavat iba v profe-
sionalnej elektrotechnickej dielni, ktora ma
opravnenie tieto prace vykonavat.

O Po priblizne 100 hodinach Cinnosti vykonajte
kontrolu dizky kief. Kefy kratSie ako 5 mm
treba vymenit za nové. Pri vymene kief dbaj-
te o to, aby nedoslo k otoCeniu alebo zamene
kief.

0 Po asi 100 hodinach vykonajte vymenu maza-
cieho tuku v prevodovej skrini a v loziskach.

Pre zachovanie triedy ochrany sa musi
stroj kontrolovat z hladiska bezpec&nosti,
a preto sa musia tieto ¢innosti vykonavat
v profesionalnej elektrotechnickej dielni,
ktora ma opravnenie tieto prace vykonavat.

Servis

Opravy v zaru€nej a pozaruénej dobe vykona-
vaju servisné strediska uvedené v prehlade.

Zaruka

Pre nasSe stroje poskytujeme zaruku na mate-
rialové alebo vyrobné chyby podla zakonnych
ustanoveni danej krajiny, minimalne vSak

12 mesiacov. V statoch Eurdpskej Unie je zaruc-

na lehota 24 mesiacov pri vyhradne sukromnom
pouzinani (preukazanie faktirou alebo dodacim
listom). Skody vyplyvajuce z prirodzeného opo-
trebenia, pretazovania, nespravneho zaobcha-
dzania, resp. Skody zavinené pouzivatelom
alebo spdsobené pouzitim v rozpore s navodom
na obsluhu, alebo $kody, ktoré boli pri nakupe
zname, suU zo zaruky vylucené. Reklamacie
mozu byt uznané len vtedy, ak bude stroj v ne-
rozobratom stave zaslany spat dodavatelovi
alebo autorizovanému servisnému stredisku
NAREX. Dobre si uschovajte navod na obsluhu,
bezpeénostné pokyny, zoznam nahradnych
dielcov a doklad o kupe. Inak platia vzdy dané
aktualne zaruéné podmienky vyrobcu.

Poznamka

Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju su
zmeny tu uvadzanych technickych udajov vyhra-
dené.

Hluénost’ a vibracie

Hodnoty boli namerané v sulade s EN 60 745.

Hladina akustického tlaku 88 dB (A).
Hladina akustického vykonu 101 dB (A).

Pouzivajte ochranné prostriedky proti hluku.

Véazena hodnota vibracii pésobiacich na ruky
a paze 2,5 m/s?.

Nepresnost merania K=2 dB (A).

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastnud zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 60 745-1,

EN 60 745-2-8, EN 55 014-1, EN 55 014-2,

EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 podla ustanoveni
smernic 89/336/EWG, 98/37/EG.

B

e

Antonin Pomeisl
Konatel spolo¢nosti

NAREX s.r.o.
Chel¢ického 1932
470 01 Ceska Lipa
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Technical Data

Safety instructions

Electric hand punch

Type ENP 20 E
Voltage 230-240V
Frequency 50 - 60 Hz
Input 520 W
Number of lifts

Loaded 1450 min~'!
At no load 300 — 1950 min~"*
Thickness of cut sheet metal:

Steel (400 MPa) max. 2.0 mm
Steel (600 MPa) max. 1.5 mm
Steel (800 MPa) max. 1.0 mm
Aluminous (250 MPa) max. 2.5 mm

Number of regulation degrees 1-6
Cutting speed at sheet

metal thickness of 2 mm 1.2 m/min
and 400 MPa resistance

Minimum cut radius

Internal shape min. 4 mm
External shape min. 0 mm
Suppression level RO 2
Weight 2.2 kg
Protection class 11/ o]

Attention, there is a danger of machine dam-
age in case the specified values are not met.

Controls

. Sliding switch button
. Gearing section

. Engine section

. Bonnet

. Bonnet screw

. Controller

. Air vents

. Movable supply

. Matrix

10. Punch guide

11. Clamp bolt

12. Punch

13. Connecting hinge
14. Eccentric spindle
15. Cover ring

16. Peg

17. Beam

18. Bushing guide

19. Peg

Illustrated or described accessories need not be
included in the delivery.
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Safe work with the tools is only
possible if you read these User’s
Manual thoroughly and precisely
follow the instructions hereof.

U Follow the safety instructions which are
included in each machine delivery.

Q The machine must not be used in moisture or
damp spaces, outdoors when it rains, is foggy,
snows or in spaces with explosion hazard.

4 If you work in a dusty place, make sure the
air vents of the tools are kept clean. If dust
needs to be removed from the tools, first
disconnect the tool from the power supply
(use non-metal objects only) and prevent the
internal parts from damage.

Q Turn the machine on only with security com-
ponents in safety position.

O While cutting, do not keep your hand in front
of the punch and matrix.

U Before each using the tool, check out the
movable supply and plug. Make sure any
defects are repaired by an authorized service.

U Make sure the movable supply plug is pulled
out of the socket before any work is com-
menced on the machine.

O Out of the building, use exclusively the
approved extension cords and cable sleeves.

O Those machines that are used outdoors,
connect via a residual current device (FI) with
max 30mA operating current, Extension cord
to be used in a design for outdoors usage.

O At work, hold the machine always firmly with
both hands and ensure a safe position.

U Make sure the cut material is fixed properly.

4 Always guide the machine in the cut with
power on.

U Use protective gloves, goggles and safety
boots for work.

O Always keep the direction of the movable
supply from the tools backwards.

4 Do not carry the tool by the cord.

U Insert the movable supply plug in the socket
only if the machine is turned off.

U Persons under 16 are not allowed to operate
the machine.

Usage

The punch is used to cut out optional shapes
without edge distortion or deformation. It enables
cutting out boards and 360° rotation during ope-
ration.

User is liable for any unauthorized use.



Symbols used in the manual
and on the machine

Read the instructions carefully.

Double insulation.

O

Use protective goggles.

instructions that must be observed to
prevent damage to persons.

)
1
2 This symbol is used to mark safety

= Not to be included in municipal refuse.
X
()

Putting in operation

Make sure the information on the factory tag
corresponds with the actual voltage of the power
source.

Make sure the socket plug type is compatible
with the type of socket.

The tools designed for 230 V can be connected
also to 220/240 V.

Power On — Power Off

Slide the switch button (1) forward to turn the
machine on. If you press the front part of the
button it will lock, thus achieving constant run.
Press the rear part of the switch button shortly
(1) to unlock the button and return it to the Off
position by the pressure of the spring.

Motor electronics

Starting current limitation

Electronically controlled continual running secures
device acceleration without back thrust. Due to
starting current limitation in the device, 10A pro-
tection is sufficient.

Protection against restarting

Prevent uncontrolled starting of the device after
current supply cut off. For re-starting, the device
must be first switched off and again switched on.

Work instructions

Default number of lifts

Using the controller (6), you can preset the
desired number of lifts even in run.

1-2 low number of lifts
3 -4 medium number of lifts
5-6 high number of lifts

Required number of lifts depends on the type
and rigidity of material, and can be found out
through a practical test. Sheet metals that get
near the maximum thickness and rigidity to be
cut using level 6. After a longer work with low
number of lifts leave the machine in idle run for
1 — 3 mins at maximum number of lifts (level 6).

It is only possible to work with lower level
than 4 on low-rigid and thin materials.

ATTENTION!

When working with lower control level, the
engine cooling gets worse and thus the
possibility of overheating increases.

Punch and matrix adjustment

Make sure the punch and matrix are sharp.

ATTENTION!

Never cut using a blunt punch or matrix! This
could result in damaging the punch (chipping
the cutting edge) and its devaluation.

Using a screwdriver inserted in the eccentric
spindle groove (14) crank the spindle whilst
checking the depth of the punch immersion (12)
into the matrix (9). The depth of punch immer-
sion (12) should be 0.5 — 1.5 mm. In the top
dead centre the punch (12) must not stick out
from the guide of the punch (10). A new machine
is adjusted by the manufacturer. Make sure the
clamp bolt is tightened properly.

Cutting

ATTENTION!

Before mounting to the cut sheet metal, the
punch must be running. The machine must not
be fitted in the cut and only then put in opera-
tion. What to lay on the cut spot of sheet metals:

+ steel sheet metals — oil

* aluminous — petroleum
Use cutting oil to enhance the quality of the
cutting edge.
Do not force the punch in the cut.

Punching

When punching shapes inside the board drill a
& 18 mm hole first. Start to punch in any direc-
tion from that hole.

Punching using a template

When punching using a template, the thickness
of the cut sheet metal needs to be in range from
5 to 6.5 mm, thickness included. The contour of
the template needs to have a 2.5 mm spacing
from the cut contour. Guide the punch so that
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the outer diameter (& 13 mm) of the punch
guide (10) kept touching the template.

Make sure the clamp bolt (11) is tightened pro-
perly.

Sharpening and replacement of matrix

ATTENTION!
Never cut using a blunt plunger (12)!

Especially when cutting a metal sheet of higher
rigidity, it could easily lead to its damage and
devaluation. In addition, a blunt plunger and
matrix increase the strain of the machine mecha-
nism and may be the cause of its damage.

Plunger and matrix sharpening
Plunger
After cutting 40 metres, grinding is recommended.

Blunting the plunger (12) depends on the rigidity
and thickness of the material cut. Serviceability
of plunger (12) (including regrinding) when
cutting sheet steel of:

400 MPa rigidity is ca 200 — 300 m

600 MPa rigidity is ca 50 — 70 m

A sharp plunger (12) has an opaque cutting edge.
Shining cutting edge of a plunger demonstrates
blunting, and the plunger needs to be grinded.
Be very careful when grinding a plunger (12).
Plunger is grinded from the front side whilst
being cooled at the same time. The front surface
needs to stay perpendicular to the plunger axis
after grinding. The cutting edge of the plunger
can then be easily stoned on an oiled hone.
Minimum plunge length after regrinding can be
68 mm, any shorter should be replaced for a
new one.

Matrix

Also matrix (9) needs to have a sharp cutting
edge. Do not regrind matrix, but replace it for a
new one after it gets blunt. Serviceability of
matrix depends on the cut sheet metal — ca
100 — 300 m.

Let a skilled professional do the grinding!

Plunge dismantling and mounting

Screw the clamp bolt (11) out for approx. 4 turns.
Pull the tool head (9, 10) from the gearbox (2).
Screw the plunge (12) out from the connecting
hinge (13).

An edgy or newly replaced plunge (12) whose
conducting and surface surfaces with the beam
(17) are spread with a lubricant grease contain-
ing Molyka (e.g. OMV signum LM, Mobiltemp78,
Kltiber Unimoly S6 or PZOP oil, which is added
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with 3% of Molyka FF), stall be screwed in the
connecting hinge (13) to the backstop which
makes putting the tool head easier. Screw out
the plunge (12) with the tool head on by one to
two turns.

Center the tool head and fix it using a clamp bolt
(11). Using a screwdriver inserted in the eccen-
tric spindle groove (14) crank the spindle whilst
checking the plunger immersion (12) into the
matrix (9). The depth of immersion should be
0.5 - 1.5 mm. In the top dead centre the punch
(12) must not stick out from the guide of the
punch (10). If the immersion depth does not cor-
respond, screw the plunge (12) in or out with the
entire tool head after unscrewing the clamp bolt
(11) by 1 turn. Then tighten the clamp bolt (11).
After a short cutting tighten the clamp bolt again.

Matrix dismantling

Pull the cover ring (15) out of the groove up-
wards. Knock the cylindrical pin (16) out, draw
the matrix (9) down the beam (17) and place a
new one.

ATTENTION!
When ordering a new matrix (9) also a peg (16)
and a cover ring (15) need to be ordered.

Beam dismantling

Screw the clamp bolt (11) out for approx. 4 turns.
Pull the tool head out of the gearbox (2), eject
the cover ring (15) from the groove, knock the
cylindrical pin (16) out, draw the matrix (9) down
the beam (17), knock the peg (19) out and pull
the bushing guide (18) out of the plunge guide (10).

Proceed in reverse to perform mounting.
After a short cutting tighten the clamp bolt again.

Fastening the tool head

A complete tool head consists of parts 10, 17, 18,
19 and a complete mounted matrix (9, 15, 16),
and is fastened with a clamp bolt in the gear part.
This bolt (11) is recommended to be replaced
for a new one after multiple screwing in and out
(plunge grinding), otherwise the thread in the
gear part (2) may be damaged due to constant
draw-up. In threads of new clamp bolt (11) there
is a dry drop of locking glue which prevents the
bolt from loosening, once the bolt (11) is screwed
in the gear part (2). After the bolt is repeatedly
(approx. 5times) screwed in and out, the effi-
ciency of the glue decreases, and it is recom-
mended to replace the bolt for a new one.

Clamp bolt (11), together with beam (17) are
secondarily fast-expendable parts.



Environmental Protection/
Disposal

Power tools, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

Py Only for EC countries:
Do not dispose of power tools

\ , into household waste!

According to the European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic
equipment and its incorporation into national
law, power tools that are no longer suitable for
use must be separately collected and sent for
recovery in an environmental-friendly manner.

Storage

The unit should be stored in a dry place where it
is protected against freezing.

Maintenance

O Air vents (7) of engine cover must not get
plugged.

O Cable may only be replaced in a professional
electric shop, which is authorized to carry out
works of such nature.

O Review the length of brushes after ca
100 hours of operation. Any brushes shorter
than 5 mm should be replaced for new ones.
When replacing the brushes, make sure
these are not turned or mixed up.

U Exchange the lubrication oil in the gearbox
and bearings after ca 100 hours of operation.

To preserve the respective protection
class, the machine must be checked in
terms of safety, therefore these works
need to be performed in a professional
electric shop, which is authorized to carry
out works of such nature.

Service

See enclosed sheet.

Guarantee

Our equipment is under warranty for at least
12 months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation. In
the EU countries, the warranty period for ex-

clusively private use is 24 months (an invoice or
delivery note is required as proof of purchase).
Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, overloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty. Complaints will
only be acknowledged if the equipment has not
been dismantled before being sent back to the
suppliers or to an authorised NAREX customer
support workshop. Store the operating instruc-
tions, safety notes, spare parts list and proof of
purchase in a safe place. In addition, the manu-
facturer’s current warranty conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as a
result of ongoing research and development
work.

Noise level and vibrations

Values measured were in accordance with
EN 60 745.

The acoustic pressure level: 88 dB (A).
The acoustic output level: 101 dB (A).

Use noise-suppressing protective aids.

Weighed vibration level acting on hands and
arms: 2.5 m/s?

Inaccuracy of measurement K=2 dB (A).

C € Declarations of conformity

We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity with the following
standards or standardization documents:

EN 60 745-1, EN 60 745-2-8, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
according to the provisions of the regulations
89/336/EEC, 98/37/EC.

e

Antonin Pomeis| %
Managing director

NAREX s.r.0.
Chelcického 1932
470 01 Ceska Lipa
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Datos técnicos

Perforador eléctrico a mano

Tipo ENP 20 E
Tension 230-240V
Frecuencia 50 - 60 Hz
Alimentacion 520 W

Nuamero de carreras

Con carga 1450 min-'

En vacio 300 — 1950 min~'

Espesor de hojalata cortada:

Acerado (400 MPa) al maximo 2,0 mm
Acerado (600 MPa al maximo 1,5 mm
Acerado al maximo 1,0 mm

)
(800 MPa)
De aluminio (250 MPa)

Numero de grados

al maximo 2,5 mm

de regulacion 1-6
Velocidad de corte con
espesor de hojalata2 mm 1,2 m/min

y solidez 400 MPa

Semidiametro minimo de corte
Forma interior como minimo 4 mm
Forma exterior como minimo 0 mm

Grado de eliminacion

de interferencia RO 2
Peso 2,2 kg
Clase de proteccion I/ 3

jAtencion, al no observar dados valores ame-
naza peligro de deterioracion de maquina!

Elementos de mando

. Botén de interruptor moévil
. Parte de transmision

. Parte de motor

. Cubierta

. Tornillo de cubierta

. Regulador

. Agujeros de ventilacion
. Alimentaciéon movil

. Matriz

. Conduccion de troquel
. Tornillo de sujecion

. Troquel

. Gorroén de ciglienal

. Arbol excéntrico

. Anillo de cubrir

. Clavija

0 NOoO O WN =

- A A A A A
o o WN~ OO0

-
(o))

17. Soporte
18. Casquillo guia
19. Clavija

Accesorios representados o descritos no deben
pertenecer en la cabida de entrega.

Instrucciones de seguridad

Trabajo seguro con las herramien-
tas podra ser posible so6lo cuando
leeran a fondo esta instruccion de
uso y cuando mantendran indica-

ciones aqui publicadas.

U Mantengan instrucciones de seguridad, que
pertenecen en entrega de cada una de las
maquinas.

U La maquina no se puede usar en areas hume-
das, aguosas, afuera con lluvia, niebla, neva-
da o en ambiente con peligro de explosion.

4 Si trabajaran en ambiente polvoroso, contro-
len, si los agujeros de ventilacion de las herra-
mientas son limpios. Si sera necesario quitar
polvo de las herramientas, desconéctenlas
de la alimentacion eléctrica (usen objetos no
metalicos) e impidan deterioracién de las
partes interiores.

U Maquinas pongan en marcha sélo con los
elementos de proteccién en posicion de
seguridad.

Q Al cortar no conduzcan la mano delante de
troquel y matriz.

O Antes de usar las herramientas controlen
alimentacién movil y horca. Los desperfectos
dejen quitar por medio de un servicio profe-
sional.

U Antes de manipulacién cualquiera en la ma-
quina saquen la horca de alimentacién movil
del enchufe.

O Fuera de los edificios usen nada mas que
cables de alargamiento aprobados y mangui-
tos de unién de cables.

U Maquinas, que se usan afuera, conecten a
través de guardacadena de alimentacion (FI)
con corriente necesario max. 30 mA. Cable
de prolongamiento usen en modo de realiza-
cion para uso externo.

QO Durante el trabajo empufen fuerte la maqui-
na con ambas manos y aseguren su posiciéon
segura.

4 Fijen a fondo el material cortado.

U Hacia la direccién de corte conduzcan la ma-
quina siempre abotonada.

U Durante el trabajo usen guantas de protec-
cion, gafas y calzado firme.




O La alimentaciéon moévil conduzcan durante el
trabajo siempre en la direccion hacia atras de
las herramientas.

O No trasladen la maquina detras de cable.

QO La horca de alimentacién movil introduzcan
en enchufe sélo con maquina parada.

0 Con la maquina no deberan trabajar personas
menores que 16 anos.

Uso

El perforador se usa para corte do formas cua-
lesquiera sin torsion y deformacion de cantos.
Posibilita corte de tablas y durante el trabajo
revolvimiento sobre 360°.

Por uso no fijado tendra la responsabilidad el
usuario mismo.

Simbolos en el manual
y en la maquina

Cuando al mismo tiempo daran a la parte delan-
tera del boton, el botén se asegurara y alcanza-
ran marcha permanente.

Pulsen brevemente la parte posterior del boton
de interruptor (1), el botén se soltara y por me-
dio de presion de resorte regresara en posicion
parada.

Electrénica del motor

Limitacién de corriente inicial

El encendido, dirigido electronicamente, es asegura-
do sin caracter regresivo. La limitacién de corriente
inicial posibilita que sea suficiente un suministro de
10A.

Proteccion ante la puesta en marcha

Evite la puesta en marcha no controlada de la
maquina interrumpiéndo el acceso de electricidad.
Para poner en funcionamiento, la maquina debe ser
primeramente apagada y después ser encendida.

Lea la instruccién.

Aislamiento doble.

O

Use gafas protectoras.

ciones de seguridad cuya inobservan-
cia puede ser causa de peligros para
las personas.

)
1
: Encuentra este simbolo en las indica-

P No pertenece a los residuos comu-
\ -, nales.
(=)

Puesta en marcha y uso

Controlen, si los datos en la chapa de identifica-
cioén estan de acuerdo con la tensién real de la
fuente de corriente.

Controlen, si el tipo de clavija corresponde al
tipo de enchufe.

Las herramientas destinadas para 230 V podran
conectarse también a 220/240 V.
Atacadura - interrupcion

Boton de interruptor (1) avancen hacia adelante
y con eso la maquina se pone en marcha.

Instrucciones para el trabajo

Preseleccion de nimero de recorridos

Con regulador (6) sera posible también durante
la marcha preseleccionar el nUmero necesario
de recorridos.

1-2 ndmero bajo de recorridos
3 -4 numero medio de recorridos
5—-6 numero alto de recorridos

El nimero necesario de los recorridos depende
de la clase de material y su solidez y sera po-
sible averiguarlo por medio de prueba practica.
Hojalatas de espesor y solidez mas o menos
maximos corten con grado 6. Después de traba-
jo de duracion larga con bajo numero de recorri-
dos dejen la maquina marchar en vacio durante
1-3 minutos con numero maximo de recorridos
(grado 6).

Trabajar con grado menor que 4 sera posible
sé6lo con materiales de baja solidez y finos.
{ATENCION!

Al trabajar con grado mas bajo de regulacion se
da el caso que enfriamiento del motor se em-
peora y posibilidad de deterioracion con sobre-
calentamiento estara mucho mas posible.

Ajustamiento de troquel y de matriz

Controlen, si troquel y matriz estan afilados.

{ATENCION!

iNunca corten con troquel a matriz desafilados!
Podra suceder deterioracion de troquel (hendi-
dura de hilo) y su inutilizacién.
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Con atornillador puesto en ranura de arbol ex-
céntrico (14) hagan éste girar y al mismo tiempo
controlen profundidad de hundimiento de troquel
(12) en matriz (9). La hondura de hundimiento
de troquel (12) debe estar 0,5 - 1,5 mm. En
punto muerto superior el troquel no debera (12)
sobrepasar del conducto de troquel (10). Ajusta-
miento de nuevas maquinas ya esta hecho por
el productor mismo. Controlen, si el tornillo de
sujecion esta agarrado debidamente.

Corte

{ATENCION!

Perforador, antes de su colocacion a hojalata
cortada, debe estar puesto en marcha. La ma-
quina no debera estar colocada en corte y sélo
después ponerla en marcha. A puesto cortado
apliquen con hojalatas:

* aceradas — aceite
» de aluminio — querosin

Para mejorar la calidad de hilo usen aceite de
cortadura.

El perforador adelanten en corte sin fuerza.

Recorte

Al recortar formas en interior de tabla, primera-
mente perforen agujero de & 18 mm. A partir de
este agujero comiencen recortar en direccién
cualquiera.

Corte segun patron

Al cortar segun un patrén es necesario, que el
espesor de hojalata cortada sea junto con espe-
sor de patrén desde 5 hasta 6,5 mm. El contorno
del patron debe tener distancia desde el perfil
cortado 2,5 mm. El perforador guien de modo,
que el diametro exterior (& 13 mm) del conduc-
to de troquel (10) siempre esté en contacto con
el patron.

Controlen, si el tornillo de sujecion esta agarrado
debidamente (11).

Afiladura y sustitucion de matriz

JATENCION!
iNunca corten con troquel desafilado (12)!

Facilmente podria, ante todo al cortar hojalatas
de mas alta solidez, suceder su deterioracion y
su desvalorizacién. Troquel y matriz desafilados
también elevan tension de mecanismo de ma-

quina a podran estar causa de su deterioracion.

Afiladura de troquel y matriz
Troquel

Se recomienda afiladura después de cortar
40 metros.
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Desafilado de troquel (12) depende de solidez y
espesor de material cortado. Durabilidad de tro-
quel (12) (incluso de reafilado) al cortar hojala-
tas de acero de solidez:

con 400 MPa sera cerca 200-300 metros
con 600 MPa sera cerca 50-70 metros

Troquel afilado (12) tiene canto de corte de
color mate. Canto brillante de troquel significa
su embotadura y sera necesario el troquel afilar.
Afiladura de troquel (12) hagan con atencion
pertinente. Troquel se afila desde la parte fron-
tera con enfriamiento contemporaneo. Vista
anterior debera quedar, después de afiladura en
posicion perpendicular al eje de troquel. El can-
to de corte de troquel después se hace pasar en
piedra amoladora aceitada. La longitud minima
de troquel después de su reafilado podra estar
68 mm, si estara mas corta, sustitiyanlo por un
nuevo.

Matriz

Asimismo la matriz (9). debe tener canto afilado.
No reafilen la matriz, después de su desafilado la
sustituyan por una nueva. La durabilidad de mat-
riz, segun hojalata cortada sera 100 — 300 met-
ros.

jLa afiladura entreguen a un profesional
experto!

Desmontaje y montaje de troquel

El tornillo de sujecién (11) destornillen cerca
sobre cuatro filetes. Saquen cabeza de herra-
mienta (9, 10) desde la caja de engranajes (2).
Destornillen troquel (12) de gorron de ciguefial
(13).

Troquel afilado o de nuevo sustituido (12),
cuyas superficies estabilizadoras y superficie de
contacto con soporte (17) seran lubricados con
grasa de lubricacion con Molyka (por ejemplo
OMV signum LM, Mobiltemp78, Kliiber Unimoly
S6 o grasa PZOP, en el cual se adicionaran 3 %
de Molyka FF) y atornillen en gorrén cigtenal
(13) hasta dar con el tope, con que se facilitara
colocacion de la cabeza de herramienta. Tro-
quel (12) con cabeza de herramienta colocada
destornillen sobre un hasta dos filetes.

Centren cabeza de herramienta y fijenla con
tornillo de sujecion (11). Con atornillador puesto
en ranura de arbol excéntrico (14) hagan éste
girar y controlen hundimiento de troquel (12) en
matriz (9). Profundidad de hundimiento debera
estar 0,5 — 1,5 mm. En punto muerto superior el
troquel no debera (12) sobrepasar del conducto
de troquel (10). Cuando la hondura de hundi-
miento no correspondera, atornillen o destorni-
llen troquel (12) con toda la cabeza de herramien-
ta después de soltar el tornillo de sujecion (11)



sobre una vuelta. Después aprieten el tornillo de
sujecion (11). Después de un corte de poca du-
racion de nuevo aprieten el tornillo de sujecion.

Desmontaje de matriz

Anillo de cubrir (15) extracten de la ranura hacia
arriba. Expulsen clavija cilindrica (16), matriz (9)
saquen de soporte (17) y coloquen una nueva.

iATENCION!
Al encargar nueva matriz (9) sera necesario tam-
bién encargar clavija (16) y anillo de cubrir (15).

Desmontaje de soporte

El tornillo de sujecion (11) destornillen cerca
sobre cuatro filetes. Saquen cabeza de herra-
mienta desde la caja de engranajes (2), anillo de
cubrir (15) extracten de la ranura hacia arriba,
expulsen clavija cilindrica (16), matriz (9) saquen
de soporte (17), expulsen clavija (19), casquillo
de conduccién (18) saquen del conducto de tro-
quel (10).

El montaje hagan con procedimiento contrario.

Después de un corte de poca duracién de nuevo
aprieten el tornillo de sujecion.

Sujecion de la cabeza de herramienta

Cabeza de herramienta completa constituyen
piezas 10, 17, 18, 19 y matriz completa coloca-
da (9, 15, 16) y en la parte de transmision esta
sujetada con tornillo de sujecion (11). Este tor-
nillo (11) se recomienda, después de destorni-
lladuras y atornilladuras multiples (afiladura de
troquel) sustituirlo por un nuevo, de otro modo
podra, con apretado permanente, suceder dete-
rioracion de filete en la parte de transmision (2).
En los filetes del tornillo de sujecién nuevo (11)
esta colocada una gota seca de masilla de ase-
gurar, la cual, después de atornillar el tornillo de
sujecion (11) en la parte de transmision (2)
asegura el tornillo contra despejo. Después de
atornillado y destornillado (cerca quintuplo) la
eficacia de masilla se aminora y se recomienda
sustituir el tornillo por un nuevo.

El tornillo de sujecion (11) junto con soporte (17)
son piezas rapidamente secundariamente gas-
tables.

Proteccion del medio ambiente/
Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un
proceso de recuperacion que respete el medio
ambiente.

o Soélo para paises de la UE:
iNo arroje las herramientas

\ eléctricas a la basura!

-0 o
Conforme a la Directriz Europea
2002/96/CE sobre aparatos eléctricos y elec-
tronicos inservibles, tras su conversioén en ley
nacional, deberan acumularse por separado las
herramientas eléctricas para ser sometidas a un
reciclaje ecologico.

Almacenaje

Debe guardarse en lugar seco y protegido de
las heladas.

Mantenimiento

U Los agujeros de ventilacion (7) de la cubierta
de motor no deberan ser atascados.

U Sustitucion de cable podra ser hecha sélo en
un taller electrotécnico profesional, que tiene
la autorizacion de hacer estos trabajos.

O Cerca después de 100 horas de ejercicio
hagan control de la longitud de cepillos. Si los
cepillos estaran inferiores a 5 mm hay que
sustituirlos por nuevos. Durante el trabajo
respeten, que no llegue al retornamiento o
intercambio de cepillos.

Q4 Cerca después de 100 horas hagan sustitu-
cion de grasa de lubricacién en caja de en-
granajes y en cojinetes.

A Para conservar la clase de proteccion la

maquina se debe controlar segun la vista
de seguridad, y por eso estos trabajos
deberan ser hechos soélo en un taller elec-
trotécnico profesional, que tiene la autori-
zacion de hacer estos trabajos.

Asistencia al cliente

Ver hoja adjunta.
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Garantia

C € Declaracion de conformidad

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacién en virtud
de las disposiciones legales especificas de
cada pais, pero como minimo de 12 meses.
Para los paises de la UE y Unicamente en caso de
uso privado, el periodo de prestacion de garantia
es de 24 meses (se determinara por la factura o
el albaran). Quedan excluidos de la prestacion de
garantia los dafios originados por el desgaste
natural, la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los
dafos ocasionados por el usuario o cualquier
empleo contrario al manual de instrucciones o que
ya eran conocidos en el momento de la compra.
Solo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor o
a un taller de servicio al cliente autorizado de
NAREX. Conserve el manual de instrucciones,
las indicaciones de seguridad, la lista de piezas
de recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro. Por lo demas rigen las condiciones
de prestacion de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investiga-
cion y desarrollo nos reservamos el derecho de
realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.

Ruido y vibracién

Los valores fueron medidos de acuerdo a
EN 60 745.

Nivel de presion acustica 88 dB (A).
Nivel de rendimiento acustico 101 dB (A).

Usen medios de proteccién contra ruido.

Valor ponderado de vibraciones operante a
manos y brazos es 2,5 m/s2.

Inexactitud de medicion K=2 dB (A).
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Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 60 745-1, EN 60 745-2-8, EN 55 014-1,

EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
de acuerdo con las regulaciones 89/336/CEE,
98/37/CE.

e

Antonin Pomeisl| %
Gerente

NAREX s.r.0.
Chelcického 1932
470 01 Ceska Lipa



AneKkTpuyeckuii py4yHon nepdopatop

TexHun4yeckue gaHHbIe

Tun ENP 20 E
HanpsbkeHne 230-240B
YacToTa 50-60Ty
MoTpebnsemas MoLHOCTb 520 Bt
Yucno xopos

Mpw Harpy3ke 1450 MuH~"

B pexume xonocToro xoaa 300 — 1950 MuH~"

TonwwHa paspe3aemoro nucra:

CranbHon (400 MnNa) Makc. 2,0 mm
CranbHon (600 Mna) makc. 1,5 mm
CTtanbHou (800 Mrla) makc. 1,0 mm

AntomuHmeBsbIv (250 MIMa)
KonnyecTBo cTyneHen

Makc. 2,5 Mm

perynmpoBaHus -6
CKOpOCTb pesku

npu TOMNLWMHE nucTa 2 MM 1,2 m/MyH
n xéctkocTtn 400 MMa

MuHMManbHbIN pagnyc pesku
BHyTpeHHss hopma MUH. 4 MM
BHelwHsas dopma MUH. 0 MM
CrteneHb nogasnexnsa nomex RO 2
Macca 2,2 Kr
Knacc sawutsl I1/[E]

BHuMaHue: npu HecobGnoAeHUN 3TUX Napa-
MeTpPOB FPO3UT ONACHOCTbL NOBPEXAEeHUA
annapara!

OnemeHTbI ynpaBneHusa

. MNMepenBwxHas KHoMKa BbIKNOYaTENS
. MNepepatoyHas yacTb

. CnnoBas Yactb

Kanot

. BuHT kanota

. Perynatop

. BeHTMnAunoHHbIE 0TBEPCTUS
. MoaBwxHbIV NpuBoa

. Matpuua

. Hanpasnstowiasa nyaHcoHa

. 3aXMMHOW BUHT

. MyaHcoH

. lWaTyHHas wevika

. OKCLEHTPVKOBBIN Ban

. 3aWmnTHBIA guck

. Wtndpr

© N OAW®WN =

O G
o b WON -2 0O 0

17. Hecywas koHCTpyKUns
18. HanpasnstoLwias BTynka
19. Wrudt

M306paxEHHbIe UNN ONncaHHble NpUHaaex-
HOCTW MOTYT He BXOANTb B 06 bEM MOCTaBKM.

MHcTpyKumnm no 6e3onacHocTun

BesonacHasa paboTta ¢ UHCTpY-
MEHTOM BO3MOXHa TOJIbKO B TOM
cny4vae, ecnv Bbl BHUMATENbHO
npoYTéTe JaHHOE PYKOBOACTBO MO
NMPVMEHEHWIO Y TOYHO BbIMNOSTHUTE
npvBeaéHHble B HEM UHCTPYKLUUN.

U Cobntogarite MHCTPYKLUMM NO 6e3onacHocTH,
KOTOpbIE SABNATCS COCTaBHOM YacTbto Mo-
CTaBKM KaXXaoro annapara.

O Annapar 3anpeLyaeTcs UCnonb3oBaTh BO
BMNaXHbIX, CbIPbIX MOMELLEHNSX, HA OTKPbITOM
BO3JyXxe BO BpeMs AOXASA, TYMaHa, cHera u
BO B3PbIBOONACHOW cpefe.

U Ecnu Bbl paboTaeTe B 3anbifeHHOW cpese,
KOHTPONUPYWTE, YNCTbI N BEHTUNSALMOHHbIE
0TBEPCTUS HCTPYMeHTa. [Mpun Heobxoau-
MOCTW yAaneHus Nbiny cHavana oTknounTe
€ro OT CEeTEBOro HanpshkeHns (MCnonb3ynTe
HemeTannuyeckme npeameThl) ¥ BOCNpensT-
CTBYWTE NOBPEXAEHNIO BHYTPEHHUX YacTew.

U AnnapaT BBOAMTE B 3KCMyaTaumnto TOMNbKo
C 3alMTHLIMW 3fIeMEeHTaMu B NpeaoxpaHu-
TENbHOM MOMOXEHUN.

U lMpwu peske He AepxuTte pyKy nepes nyaHco-
HOM U1 MaTpuLen.

U MNepen KaxablM UCNONb30BAaHNEM UHCTPYMEH-
Ta NpoBepbTe NOABWIKHBINA NPUBOA U BUNKY.
HewucnpaBHOCTN OTPEMOHTVPYITE B cneuna-
NM3NPOBaHHOM CEPBVCHOM LieHTpe.

4 Mepep BbinonHeHeM noboli paboTbl ¢ anna-
paToM BbITSIHATE BUIIKY MOABUXKHOTO NpuBoaa
13 PO3EeTKY.

U BHe nomeLleHuii ncnonb3ynTe yannMHUTENb-
Hble kabenu n kabenbHble MydTbl UCKITHOYN-
TENbHO YTBEPXKAEHHOTO TUNA.

O Annapatbl, KOTOpbIE UCMOMNb3YITCSA HA OTKPbI-
TOM BO3AyXe, MOAKIIOUYNTE Yepesd TOKOBbIV
npepoxpanutens (Fl) ¢ Tokom oTknoueHus
makc 30 MA. YOnuHuTenbHbI kabenb
MCMNOnb3ynTe B UCNOMHEHUN AN HAPYXXHOrO
NPUMEHEHNS.

4 Mpu paboTe gepxuTte annapat Bcerga Kpernko
obeumu pykamm n obecneybte 6e30NacHOCTbL
CBOEN No3nuumn.

O Hapnexawmm o6pa3om 3akpenuTe pa3pesae-
Mblli MaTepuan.
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QO K pa3pesy Bceraa nopasavitTe annapar BKIto-
YEHHbIM.

O lNpun paboTe nonb3ynTech 3aWUTHBIMU NEp-
YaTKkaMu 1 NPOYHOW 0BYBbIO.

O lMNoaBwkHbIA NpuBoa BeauTe npu paboTe Bce-
raa B HanpaBrieHUn Hasag OT UHCTPYMEHTA.

O He nepeHocuTe annapar, Aepxa 3a kabensb.
0 Bwunky noaBwkHOro npuBoga BCTaBnsnTe B po-
3eTKYy TOJIbKO MNP BbIKIKOYEHHOM annapare.

0 3anpeteHo paboTaTb C annapaTom nuuam
Mmnaawe 16-t1 net

Ucnonb3oBaHue

MepdopaTop ncnonb3yeTtcsa Ans Bblpe3aHus Npo-
N3BOMbHbIX uryp 6e3 ckpyumBaHus n gedop-
Mauum Kpomok. No3BonsieT paspesatb UCTbI U
noesopaynBaTh BO Bpemsi paboTbl Ha 360°.

3a npuMMeHeHne He No Ha3Ha4YeHUo oTBeYaeT
CaM nonb3oBaTtesb.

CMMBOIbI B UHCTPYKLUK
M Ha cTaHKe

YnTaTb MHCTPYKLMIO.

(It

O

[iBoviHast nsonsuus.

Mcnonb3oBatb 3alNTHbIE OYKWN.

ykasaHus no 6e3onacHocTu, Hecob-
TIOAEHNE KOTOPbIX MOXET NMPUBECTY K
BO3HWKHOBEHWIO OMACHOCTW AN NoaeNn.

: [aHHbIM cumBonom obo3HavatTcs

He nMeeT MecTo B KOMMYHarbHbIX
\ - , oTxogdax.

)

5

BBopa B akcnnyaTtauuio

MpoBepbTe, cornacyTcs N AaHHble Ha 3aBOA-
CKOM LLUTKE C AeWCTBUTESbHBIM HanpsikeHneM
WCTOYHMKA TOKa.

MpoBepbTe, COOTBETCTBYET N TUN LUTENCENb-
HOWi BUMKU TUMY PO3ETKH.

MHCTpyMeHTbI, NnpeaHasHayeHHble ans 230 B,
MOXHO noakno4ath 1 k 220/240 B.
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BknoyeHue — BbIKIHOYEHUE

KHonky BbikntoyaTens (1) nepemectuTe Bnepéa,
TeM caMblM annapar BknoyaeTcs. Haxas npu
3TOM MEPEefHIoI0 YacTb KHOMKU, Bbl 3adpmKCh-
pyeTe Bblknto4aTernb U JOCTUTHETE HenpepbIB-
Hol paboTbl.

KopoTko HaXMuTe 3a[HI0K YacTb KHOMKM BKITHO-
yartens (1), KHoMka oTnyckaeTcs v nog gaene-
HWEM MPY>XMHbI BO3BPALL@eTCs B MONOXEHNE
«BbIKIMIOYEHOY.

aﬂeKTPOH UKa agBurartens

OrpaHuyeHue NycKOBbIM TOKOM

YnpaBnsiemblii 3NeKTPOHMKON NnaBHbI Nyck obe-
cneymsaeT Nyck MalnHbl 6e3 otaayn. B pesyneTate
OrpaHUYEeHHOro NyCKOBOrO TOKa A5t MalUWHbl foCTa-
ToyHa 3awmTa 10 A.

3awumTa ot NMOBTOPHOrO 3anyckKa

MpenoTBpaTUTL HEKOHTPONMPYEMBIN pa3ber MaLLUMHbI
nocne npekpaLleHuns nogayv Toka. Ons obHosne-
HMSA paboTbl MaLLMHbI Npexae BCero Heo6xoaMmo
MalLLUWHY BbIKIOYNTB U CHOBA BKITHOUMUTb.

UHcTpyKuum no paboTe

MpepnBapuTenbHasa HacTpoMKa YMcna
xo[oB

Perynsatopom (6) MoxHO 1 BO BpeMsi paboThbl
npefBapuTenibHO HaCcTPoUTb HeobXxoaMMoe
YUCIIO XOAOB.

1—-2 Marnoe 4ucro xoaoB
3—4 cpegHee 4Mcno xoaos
5-6 6onblIoe YNCNO XOA0B

Heobxoanmoe 4nMcno xo4oB 3aBUCUT OT BUAA U
XECTKOCTW MaTepuana, ero MOXHO yCTaHOBUTb
C NMOMOLLIbIO MPaKTU4Yeckon Npobbl. JIncTol,
TOMLLMHA M XECTKOCTb KOTOPbIX NpubnuxatoTcs
K MakcuMarnbHbIM, paspesanTte npu CTynexHu
perynupoBaHus 6. lNocne anutensHon paboThbl
C MarnbIM YACNOM XOA0B OCTaBbTe annapar
paboTaTb BXOMOCTYH B TEYEHUE 1—3 MUHYT npu
MakcuManbHOM Y1cne Xxoaos (CTyneHb 6).

PaGoTaTb Npu cTyneHn perynupoBaHus
HUXe 4 MOXHO TONbKO C HU3KOMPOYHBLIMM U
TOHKMMM MaTepanamu.

BHUMAHMUE!

Mpu paboTe C HU3KOIN CTYNEHbIO PerynnpoBaHus
Xy’Ke OXNaxaaeTcsi MOTOP Y BO3MOXHOCTb ero
MOBPEXAEHUA B pe3ynbTaTe Neperpesa BblLUe.



HacTtpoiika nyaHcoHa u maTpuubl

MpoBepbTe, OCTPbI MU MyaHCOH U MaTpuLa.

BHUMAHMUE!

Hwukoraa He NnpoBoauTe pesky 3aTynUBLLMMUCS
nyaHcoHoM u maTtpuuen! MoxeT nponsonTu no-
BpexaeHne nyaHcoHa (obpa3oBaHue 3a3ybpuH)
1 ero obecLeHnBaHue.

OTBEPTKY BCTaBbTE B KAHABKY 9KCLEHTPUKOBOrO
Bana (14), KOTopyto NOBEPHUTE U MPU 3TOM NpPO-
BepbTe rnybuHy norpyxeHus nyaHcoHa (12) B
matpuuy (9). FnybuHa norpyxeHns nyaHcona (12)
porxHa coctaenatb 0,5 — 1,5 mm. B BepxHen
MEPTBOW TOYKE MyaHCOH (12) He [OIKEH BbICTY-
natb 13 Hanpasnstoweli (10). Y HoBoro anna-
paTta HacTpolika NpoBefeHa N3roToBUTENEM.
MpoBepbTe, 4OCTAaTOYHO NN NOATAHYT 3aXUMHOM
BUHT.

Pe3ka

BHUMAHMUE!

Mepen nomelLeHMeM Ha pa3pe3aeMblil IUCT
nepdgopaTop JoSMKeH ObITb BKMOYeH. He paspe-
LaeTcs ycTaHaBnNuBaTh annapart Ha MecTe pas-
pe3a 1 TOMbKO NOocre 3TOro BBOAUTL B AeWCTBME.
Ha paspe3aemoe MecTo HaHOCHTE Y NINCTOB:

¢ CTalnbHbIX — MacIo
¢ almitOMUHUEBbIX — KEPOCUH

[ns noBbILEHNsI KaYeCcTBa pexyLlen KpOMKU
ncnonb3yrTe pexyllee macro.

[Mpu peske nepdopaTtop nepemelarite 6e3 npu-
NOXeHns ycunus.

Bbipe3aHue

Mpw BbIpe3aHun huryp cHayana npoceepnute B
nucte oteepcTne & 18 mm. OT 3TOro OTBEPCTUSA
HayHUTE Bblpe3aHve B NPOM3BOJSIbHOM Hanpas-
neHun.

Packpow no wabnoHy

[Mpw packpoe no wabnoHy Heobxoanmo, YToObI
TONLMHA pa3pe3aemoro nucra BMecTe ¢ Ton-
LmHon wabnoHa cocTaensana ot 5 4o 6,5 Mm.
KoHTyp LwabnoHa JormkeH HaxoauTbcsi Ha pac-
CTOSIHWUM 2,5 MM OT Bblpe3aeMoro KoHTypa. lNep-
opaTop BeauTe Tak, YTOObl BHELUHWIA AnaMeTp
(<2 13 mm) HanpasnsoLen nyaHcoHa (10) no-
CTOSIHHO Kacarcsi wabnoHa.

MMpoBepbTe, MOATAHYT NN HaAnexawmm obpasom
32XXMMHOW BUHT (11).

3aTouka u 3ameHa MaTpuubl

BHUMAHME!

HI/IKOF,EI,a He BbINONHANTE pes3Ky 3aTtynmeLInMcaA
nyaHcoHom (12)!

Jlerko moxet I'IpOI/ISOIZTI/I €ro noppexageHune n
obecLeHnBaHne, 0cobeHHO Npu packpoe nucta
BbICOKOW >XECTKOCTUN. 3aTynuBLUNECS MYaHCOH U

MaTpuua NoBbIWAKT TakKXke Harpysky Ha Mexa-
HU3M annapaTta un MoryTt ObITb I'IpI/ILIVIHOIZ ero
nospexaeHus.

3aTouka nyaHCoOHa n maTpuubl

MyaHcoH

PekomeHayeTcs wnundoska nocne HapesaHus
40 meTpoB.

3aTynneHune nyaHcoHa (12) 3aBUCUT OT XECTKOC-
TW 1 TOMNLWWMHBI pa3pe3aemoro maTepuana. Cpok
cnyx6bl nyaHcoHa (12), Bkrnoyas nepetaunsa-

HWe, NpW pe3Ke CTanbHOro MUCTA C XECTKOCTbIO:

400 MnMa cocraenset npumepHo 200-300 meTpoB
600 Mrla coctaenset npumepHo 50—70 meTpoB

OcTpblIi yaHCOoH (12) nmeeT MaToBYyIO PEXYLLYIO
KpomKy. BrnecTsilas kpomka nyaHcoHa siBnsieTcs
NpW3HaKoOM 3aTynneHus, n ero HeobxoanMo
HaTouNTb. 3aTouke nyaHcoHa (12) yaensinte Ha-
anexatlee BHMMaHue. lyaHcoH 3aTaymBaeTcs

C TOpLEBOW CTOPOHbI NPV OAHOBPEMEHHOM
oxnaxzaeHuu. TopLeBas NOBEPXHOCTb Mocrne
3aTOYKM [OMKHA OCTaTbCs NeprneHanKynspHo
ocu nyaHcoHa. Pexyluas Kpomka nyaHcoHa 3a-
TeM crnerka JOBOAMTCS HAa CMa3aHHOM Macriom
[oBoAoYHOM Bpycke. MMHMManbHas anvHa
nyaHcoHa Nnocre NepeToyKn AoIKHA COCTaBNSATh
68 MM, 6oree KOpOTKMIA 3aMEHUTE HOBbIM.

MaTtpuua

MaTtpuua (9) Takke fOXHA MMETb OCTPYIO KPOM-
Ky. MaTpuuy He nepeTauuBaiite, a 3amMeHnTE No-
cne 3aTynneHns HoBoW. Cpok cnyxbbl MaTpuLbl
B COOTBETCTBUM C pa3pe3aemMblM MaTepuanom
coctaBnset npumepHo 100 — 300 meTpoB.

BbInonHeHWe 3aTOUYKMU NPeAOCTaBbTE OMNbIT-
HOMYy cneuumanucTy!

[eMOHTax 1 MOHTaX NnyaHCcoHa

3axvMHoM BUHT (11) BbIBUHTUTE MPUMEPHO Ha
YyeTblpe NOBOPOTA. BbIHbTE UHCTPYMEHTamNbHYO
ronosky (9, 10) n3 kopobku nepepay (2). BoiBuH-
TUTE NyaHCoH (12) ns wartyHHon weriku (13).

3aTOYEHHbIV UM BHOBb 3aMEHEHHBIN NyaHCOH
(12), y koTOpOro HanpaensLLMe NoBEPXHOCTU

1 conpuKacarLasncs ¢ HecyLlen KOHCTPYKLmen
(17) nnowaab 6yayT cMasaHbl CMa304HbIM
xupom ¢ «Monukor» (Hanp., LIMV signum LM,
Mobiltemp78, Kleber Unimoly S6 nnu xup PZOP
¢ npumecbto 3% «Monuku FF»), HaBUHTUTE Ha
LaTyHHyto Lwewiky (13) go ynopa, yem obner-
YaeTcsl Hacaaka MHCTPYMEHTanbHOM ronoBKY.
MyaHcoH (12) ¢ HacaXeHHOW UHCTPYMeHTanbHon
ronoBKOV BbIBUHTUTE Ha 0AWH-ABa obopoTa.

VHCTpyMeHTanbHyto rofioBKY OTLEHTUPUPYITE U
3akpenute 3axnMHbiM BUHTOM (11). OTBEPTKY

BCTaBbTe B KaHaBKy 3KCLIEHTpUKOBOro Bana (14),
KOTOpYIO NoBepHWTE 1 HabnogaviTe norpyxexHue
nyaHcoHa (12) B matpuuy (9). Fmy6buHa norpyxe-
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HUA gomkHa coctaenatb 0,5 — 1,5 mm. B Bepx-
Hel MEPTBOW TOYKE MyaHCOH (12) He JoMmKeH
BbICTynaTtb 13 Hanpasnswowei (10). Ecnu rny-
GuHa NorpyxeHns He COOTBETCTBYET, 3aBUHTUTE
UV BbIBUHTUTE NyaHCoH (12) BMecTe co Bcew
WHCTPYMEHTanbHOW rofloBKOM Nocrne oTnycka
3axumHoro BuHTa (11) Ha oamH obopoT. 3aTtem
3aTsHWUTE 3aXknMHol BUHT (11). MNocne kopoTkoi
pe3ku CHOBa 3aTAHWUTE 3aXMMHOW BUHT.

OeMoHTax maTpuubl

3almTHbIV auck (15) BbIABUHBTE N3 KaHaBKM
BBEPX. BbITONKHUTE LUmMnmMHAapuyeckuin wtndT (16),
matpuuy (9) CHUMWUTE C HECYLLLEN KOHCTPYKLUK
(17) n HapeHbTE HOBYIO.

BHUMAHME!
BmecTe ¢ HoBoW MaTpuLen (9) HyXXHO Takxe 3a-
kasbiBaTb WTUMT (16) 1 3awmnTHLIN gnck (15).

[eMOHTax HecyLLen KOHCTPYKL N

3axnMHOW BUHT (11) BbIBUHTUTE MPUMEPHO Ha
YyeTbipe 06opoTa. BblHbTE UHCTPYMEHTamMbHYIO
ronoBKYy 13 KOPOGKM NPUBOAOB (2), 3aLUTHBbIN
avck (15) BbIABUHbTE N3 KaHaBKU HaBEPX,
BbITONKHUTE UMnUHApUYecknin wtndt (16), mat-
puy (9) cHUMKWTE € HecyLen KOHCTpyKumm (17),
BbITOMNKHUTE WTUGT (19), HanpaBnsAoLLyO BTYM-
Ky (18) BbIHbTE 13 HanpaBnstoLel nyaHcoHa (10).

MoHTax npoBoAMTe B 0GpaTHOM MOpsiAKe.

[Mocne KOpOTKOM pe3kn CHOBa 3aTAHUTE 3AXKUM-
HOW BUHT.

3akpenneHue UHCTPYMEHTanbLHOM
ronoBku

KoMnnekTHyt0 MHCTPYMEHTarbHYH ronoBKy
obpasytot getanu 10, 17, 18, 19 n HacaxeHHas
komnnekTHas matpuua (9, 15, 16), B nepeaa-
TOYHOW YaCcTN OHa NOAAEPXKUBAETCA 3AKNMHbBIM
BMHTOM (11). 3TOT BUHT (11) pekomeHayeTcs no-
Crne HeCKOMbKMX BbIBUHYMBaHUIA 1 3aBUHYUBAHWI
(3aTo4ka nyaHcoHa) 3aMeHUTb HOBbIM, NHaYe
npu ero NOCTOSHHOM NOATArMBAHUN MOXET
Npon3ouTN NoBpexaeHne pe3bbbl B nepegarTou-
HoI yacTu (2). Ha BUTKM HOBOrO 3aXMMHOTO
6onTa (11) HaHeceHa 3acoxwias kannsg pukcmpy-
loLLel 3amasku, KoTopas Nocne 3aBMHYBaHWSA
3axunmHoro wypyna (11) B nepeaaToyHyto 4acTb
(2) npegoxpaHseT BUHT OT OCBOGOXAEHMS.
[Mocne NoBTOPHOro (MPUMEPHO MATUKPATHOrO)
3aBVHYMBAHWSA U BbIBUHYMBAHUS 3 eKTnB-
HOCTb 3aMa3Kn CHIDKaeTCS U BUHT PEKOMEH-
AyeTcs 3aMEHUTb HOBbIM.

3axumHow BUHT (11) BMecTe C HecyLLen KOH-
CTpyKuueli (17) aBnsoTCA BTOPUYHO BbICTPO-
N3HaLLMBaEeMbIMU HacTAMM.

24

OxpaHa oKkpyxatoLwien cpeabl/
YTunusauusa

OTCNYXWUBLUUIA CBOV CPOK 3MEKTPOUHCTPYMEHT,
NPVUHAANEXHOCTY M YNaKoBKy CriefyeT caaTth Ha
9KOJOTMYECKU YNCTYIO PELMPKYISLMIO OTXOLOB.

P Tonbko gnsA cTpaH 4neHos EC:

\ 7/ He Bbi6pacbiBaiiTe anekTpo-
MHCTPYMEHTbI B ObITOBbIE OTXOAbI!

CornacHo unpektuee 2002/96/EC
0 CTapblX 3MEKTPUYECKMNX U INEKTPOHHbBIX UH-
CTPYMEHTax v npubopax n o ee NPeTBOPEHUN B
HaLMoHarbHOe NPaBo OTCMYXMBLLME CBOW CPOK
3NEeKTPONHCTPYMEHTbI JOSMKHBI COBMpaThbest
OTAENbHO 1 ObITb NepeAaHbl Ha 3KONOrMYeckn
YUCTYIO YyTUNU3aLMIO.

CknagupoBaHue

YnakoBaHHbI€ 3NEKTPONHCTPYMEHTbI MOXHO
XpaHWUTb B CyXOM cknage 6e3 otonneHus, rae
TemnepaTypa He bbiBaeT Huxke —5°C. Heynako-
BaHHbl€ NEKTPOUHCTPYMEHTbI MOXHO XPaHUTb
TOJIbKO B CYXOM CKIafICKOM MOMELLeHNW, rae
Temnepatypa He bbiBaeT Hxe +5°C u rge uc-
KMIOYeHbl peskne n3MeHeHVsa TemnepaTtypbl.

Yxop 3a maluMHOM

U BeHTUNAUMOHHbIE 0TBEPCTUS (7) B KpbILLKE
ABuratens He JOJMKHbI 3aCOPUTLCS.

QO 3ameHa kabensi AomkHa NPOBOANTLCS TOMb-
KO B Cnewunanv3npoBaHHON
3N1EKTPOTEXHUYECKON MacTepCKon,
YNONTHOMOYEHHOW K BbINOMHEHMIO 3TUX paboT.

4 MpubnuantensHo Yepes 100 yacos akcnnya-
Tauum npoBepbTe ANUHY WETOK. LLIéTkM kopo-
Ye 5 MM 3ameHuTe HOBbIMU. [py 3ameHe
LETOK cneanTe 3a TeMm, 4Tobbl He
NPOM30LLINO UX MOBOPOTA UMW 3aMeHbI.

U MpumepHo yepes 100 yacos nposBeanTe 3a-
MeHY CMa304HOrO0 Xupa B kKopobke nepeaad u
noawnnHUKax.

[Ina coxpaHeHns knacca 3awuTbl anna-
paT AOMKEH NPOBEPSATLCH C TOYKU 3pEHUSI
6e30nacHOCTH, NO3TOMY AaHHble paboTbl
[OMKHbI NPOBOAUTLCS B YNOSTHOMOYEHHOM
cneuvanvMavpoBaHHON 3MEKTPOTEXHNYEC-
KOV MacTepCKOM.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

FapaHTWIHBIA 1 NocnerapaHTUNHLIA PEMOHT Bbl-
NONHAETCS rapaHTUNHLIMU MacTEPCKUMK, nepe-
YeHb KOTOPbIX MPUMOXEH.



MapaHTuA

C € 3asBneHne o0 KOHPOPMHOCTH

[nsa Hawwmx npnbopoB Mbl NpefocTaBnsiem
rapaHTuio, pacnpoCTPaHSIoLLYIOCH Ha AedeKTbl
mMaTtepuana u npou3BoACTBa, COrMacHO 3aKOHO-
AaTenbHbIM NpeanMcaHusaM, AeNCTBYOWNM B
KOHKpETHOW cTpaHe. MuHMManbHbIn CPoK Aewn-
CTBMSA rapaHTumn 12 mecsues. [ing cTpaH-yyacT-
Huy EC cpok geicTeus rapaHTum cocTaBnsieT
24 mecsua TONbKO NpU NCNOMNb30BaHNU B NNY-
HbIX Liensx (Mpu npegbsBrieHun Yeka unum
HaknagHon). FapaHTusa He pacnpocTpaHsieTcs
Ha NOBPEXAEHUS!, MONYYEHHbIE B pe3ynbTaTe
€CTeCTBEHHOr0 N3Hoca/MCcnonb30BaHus, nepe-
rpy3ku, HeHaanexallero Ucrnonb3oBaHus,
NoBpeXAeHNs Mo BUHE Nomnb3oBaTens unv npu
MCMonb30BaHnM Bonpekun PykoBoAcTBy no
akcnnyarauum, NMbo N3BeCTHbIE Ha MOMEHT
nokymnku (yueHka ToBapa). lNpeTeH3nn npuHu-
MatoTCs TONMbKO B TOM cryyae, ecnv npubop
[0CTaBIeH K NOCTaBLLUMKY UM aBTOPM30BaHHbI
cepBuCHbIN LeHTp pupmbl «NAREX» B Hepa-
306paHHOM Buae. CoxpaHsiTe PykoBoacTBO Mo
3KCnnyaTaumm, MHCTPYKLMK NO TEXHUKE 6e3-
ONacHOCTU U TOBapHbI Yek. B octanbHOM agen-
CTBOBaTb COMMacHO COOTBETCTBYIOLLMM YCIO-
BMSAM NpefoCTaBNeHNs rapaHTun U3roTOBUTENS.

Mpumeyanue

B cBSA3M C MOCTOSIHHBIMUM NCCNEA0BaHUAMY U
HOBbIMW TEXHUYECKMMUK pasdpaboTkamu bupma
ocTaBnsieT 3a cobol NpaBo Ha BHECEHWE 13Me-
HEHWI B TEXHNYECKME XapaKTEPUCTUKN.

LymHOCTb 1 BUGpauums

3HauveHus 6binun namepeHsbl cornacHo EN 60 745.

YpoBeHb akycTuyeckoro aaeneHus 88 ab (A).
YpoBeHb akyctuyeckon mowyHoctn 101 gb (A).

Wcnonb3yiTe cpefcTBa 3aLiuThl OT LWyMa.

CpepnHeB3BeLLeHHOe 3HaYeHne Bubpauum,
BO3AEWCTBYIOLLEN Ha pykX 1 nneun, 2,5 m/c?.

HeTouHoCTb n3mepenus K=2 ob (A).

C WCKINYUTENBHON OTBETCTBEHHOCTbLIO Mbl 3a-
ABMSIEM, YTO HaCTosILLEE U3AENNE COOTBETCTBYET
cneayoLwyM HopMaMm Uy HoOpMaTUBHBIM AOKY-
meHTam: EN (eBponerickue Hopmbl) 60 745-1,
EN 60 745-2-8, EN 55 014-1, EN 55 014-2,

EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 cornacHo lMono-
xeHunam OupekTtne 89/336/EEC (eBponelickoe
3KkoHOMUYeckoe cooblecTtso), 98/37/EC.

B

e

Antonin Pomeisl
ynpaBnsioLwuii pmpmel

NAREX s.r.0.
Chelcického 1932
470 01 Ceska Lipa
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